20

— REPORTAGE

Opendeurdag bedrijf David Van Vinckenroye
Grote groepen vleesvarkens in een korte cyclus

Tekst en beeld: Franky De Letter

David Van Vinckenroye (38) uit Schalkhoven
(Hoeselt — Limburg) koos ervoor zijn nieuwe
vleesvarkensstal in te richten volgens de
principes van het Pig Comfort-systeem
(www.pigcomfort.com) zoals dat al enkele
jaren door Luc Geirnaert gepromoot wordt. Op
een minisymposium dat afgelopen maand aan
de opendeurdag vooraf ging, stelde Geirnaert
dat er inmiddels 26 soortgelijke stallen in
onze regio gebouwd werden. “Genoeg voor
71.000 vleesvarkens; hegin volgend jaar zullen
dat er 100.000 zijn.”

Principe van het systeem is dat de varkens in
grote groepen gehuisvest worden. Centraal in
de afdelingen staat telkens een sorteersluis
(foto 1) waarlangs de dieren moeten pas-
seren om te eten. Daarna kunnen ze via een
retourdeurtje terug naar de grote groep. Moet

er afgeleverd worden, dan worden de
varkens op basis van hun lichaamsge-
wicht naar een aparte ruimte gestuurd

van waaruit ze niet meer terug naar de
grote groep kunnen. Varkensbedrijf maakte
een rondgang.

Pig Comfort

De stal in Hoeselt heeft 4 afdelingen voor

400 vleesvarkens, samen 1.600 plaatsen

dus. De scheiding (middels een volledige tus-
senwand met twee deuren - foto 2) tussen de
grote ruimte en de afleverruimte (ook wel rest-
ruimte of kleine ruimte genoemd) wordt in dit
systeem meteen ook gebruikt om zowel plaats
als tijd te winnen. Luc Geirnaert legt uit hoe
dat werkt: “De grote en kleine ruimte samen
garanderen per afdeling en dus groep, 0,75 m?
vloeroppervlakte per dier. In het begin blijft de

rest-
ruimte
afgesloten
zodat de biggen
ongeveer 0,5 m?
vloeroppervlakte hebben,
dit tot een maand na opleg.
Ondertussen is het ondereind uit de
vorige groep - dat nog verzameld zat in de
restruimte (foto 3) - afgeleverd en worden

de twee deuren geopend. Zo kunnen we met
een cyclus van 16 weken draaien, dit waar er
normaal 20 weken nodig zijn voor vleesvarkens
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volledig all in-all out. Bovendien wordt er plaats
gewonnen. Eigenlijk kan deze stal 1.720 dieren
bevatten en zijn er per jaar 3,25 rondes
mogelijk.”

Optische selectie

Opzet is dus om op 16 weken al ongeveer 3/4
van de groep varkens af te leveren. Het onder-
eind van de groep wordt dan in de restruimte
apart gezet via de sorteersluis. Daarop kan er

in de grote ruimte een nieuwe groep biggen
worden opgezet. Een verplaatsbare barriére

in de restruimte laat bovendien toe ook in de
restruimte nog twee diergroepen — de zwaarste
en de lichtste —te onderscheiden.

De selectie van de dieren is dus van fundamen-
teel belang. Pig Comfort gebruikt daarvoor de
optiSORT-sluis van Holscher+Leuschner. De
Duitse techniek, die al in 2002 op de vakbeurs

Eurotier werd bekroond, werkt volledig met
beeldtechnologie (er is dus geen weegschaal).
Eens in de sluis wordt het lichaamsgewicht van
het varken berekend, waarna het dier naar links
(de zwaarste) of naar rechts (de lichtste) gesor-
teerd wordt (foto 4). De enige bewegende
delen aan de sluis zijn de drie deurtjes: een
ingangsdeur en twee uitgangsdeuren. Verder
zijn er geen sensoren; de camera ziet, meet en
stuurt alles.

Laat het vooral duidelijk zijn dat de beschreven
selectie toelaat binnen de diergroep diverse
categorieén (van snelle en trage groeiers) te
onderscheiden, zodat het ook mogelijk is om
het rantsoen daarop aan te passen.

Brijvoer
Van Vinckenroye koos ervoor zijn dieren met
een homogene brij van water en droogvoer te

voederen (met brijvoer dus, maar niet als een
samenstelling van natte bijproducten). Vanuit
de drie droogvoersilo's (op foto 5 staat tevens
de luchtwasser) kunnen daartoe drie formules
naar de keuken aangevoerd worden. In de
technische ruimte staat de brijvoerinstallatie
(foto 6) van genoemde fabrikant uit het Duitse
Emsbiiren centraal (www.hl-agrar.de). De
installatie valt in eerste instantie op door haar
compactheid. Hoewel de tank een inhoud heeft
van 8so0 liter, is de installatie slechts 96 cm
breed. “We brachten de brijvoerinstallatie

dan ook langs deze gewone deur naar binnen
op een eenvoudige transpallet”, zei Geirnaert
daarover. “De installatie staat op een weegcel
en is zo opgevat dat het doseren van kleine
dosissen mogelijk is. Brijvoer en veel kleine
porties, wat mij betreft de sleutel tot succes bij
het afmesten.”

Ook de mogelijkheid om zuren en medicatie

te doseren is voorzien. In principe wordt het
geheel volautomatisch aangestuurd. Vanuit het
controlepaneel kan alles echter ook manueel
bediend worden. Merken we tevens op dat er
vanuit de verdeelboom telkens één voerleiding
naar de respectievelijke troggen vertrekt (foto
7). Hier zijn dat precies geteld dus 12 recht-
streekse leidingen voor 12 troggen (2 in de grote
ruimte +1trog in de restruimte * 4 afdelingen).
De installatie in Hoeselt werkt met een centri-
fugaal pomp. “Bij heel grote bedrijven worden
dat 2 centrifugaal pompen in tandem”, zei
Geirnaert nog. “Op zeugenbedrijven gebruiken
we een wormpomp met een bypass.” Ook

CCM doseren is mogelijk. Dat moet dan wel
gebeuren vanuit een put van 2,5 bij 2,5 m die

2 meter diep is en deels ingegraven wordt in de
keuken met een vulopening naar buiten toe.

Nog typisch voor de brijvoerinstallatie van
Hélscher+Leuschner is dat er altijd met volle
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voerleidingen wordt gewerkt. “Het voeder blijft inderdaad in de
leidingen staan”, bevestigde Geirnaert. “Een sifon (foto 8) zorgt
ervoor dat er geen zuurstof aan kan. Bovendien zuren we aan tot een
pH van 4,3 tot 4,5. Met danig zuur voer in een milieu zonder zuurstof,
is er geen risico op bederf. Ten slotte wordt er ook in kleine porties
gewerkt. Er wordt 24 maal per dag gedoseerd,

4 voederblokken met telkens 6 porties. Het voer is dus altijd vers.”

Sturen op voersnelheid

Toen we de voedertroggen van nabij bekeken viel het ons op dat

elke trog voorzien is van twee sensoren (foto g). “Daarmee wordt de
geleidbaarheid gemeten zodat de computer het niveau van vulling
van de trog kan berekenen. Dat laat toe de vreetsnelheid na te gaan,
wat niet onbelangrijk is gezien de dieren onbeperkt gevoederd
worden”, wist Geirnaert. “Vooral voor de voeding van de jonge biggen
is dat heel belangrijk. We beginnen met een lage stand van 5 tot

10 liter per trog. Die laten we geleidelijk oplopen naarmate de dieren
zwaarder worden.”

Halfautomatisch medicineren

Om te medicineren is in de technische ruimte een optiMED-toestel
(foto 10) geinstalleerd, alweer van genoemd Duits 'huis van
vertrouwen'. Dit toestel werkt halfautomatisch; water en medicatie
worden manueel toegevoegd. Na het mengen wordt er automatisch
in de voerleiding geinjecteerd. “De mate waarin dit gebeurt is functie
van de voersnelheid”, merkte Geirnaert op. “Valt de opname om één
of andere reden plots terug, dan zal het toestel meer gaan doseren
zodat de voorgeschreven dagdosis aan het eind van de dag toch
gehaald wordt.”

Omdat er per trog voorzien is in een aparte leiding (zoals al uitgelegd)
en omdat de respectievelijke medicatieventielen achter de hoofd-




kleppen van de brijvoerinstallatie zitten, is contaminatie van andere lei-
dingen en troggen volledig uitgesloten. Er kan dus heel gericht en veilig

per diergroep gemedicineerd worden. Ook het ontwormen en toedienen
van vitaminen gebeurt met de optiMED.

Deense ventilatietechniek

Typisch voor de Pig Comfort-stallen is de tevens de onderdrukventilatie.
Hier werd gekozen voor SKOV, een Deense fabrikant. Elke ventilatie-
computer stuurt twee afdelingen aan. De lucht komt de afdelingen
binnen langs zelfsluitende ventielen gemonteerd in een blok van 4 stuks
(foto 11). In Hoeselt zagen we bovendien voor de eerste keer volledig
transparante ventielen. “Ze zijn inderdaad lichtdoorlatend en tellen voor
0,12 m*> mee om de norm te halen”, wist Geirnaert nog.

Merk tevens de SKOV-nevelkoeling op; de
nozzels (4 stuks per ventielblok) werden hier
onderaan de ventielen gemonteerd.

Per afdeling is voorzien in 4 diafragma's om de
lucht naar het centraal kanaal te voeren. Vanuit
het centraal kanaal wordt de lucht daarna

door de combi biologische SKOV-luchtwasser
getrokken (en dus niet geblazen - de venti-
latoren zitten na de filters). De mate waarin

dat gebeurt wordt aangestuurd door een
drukverschilmeting in het diafragma, Dynamic
Air genaamd, en niet door een traditionele
meetwaaier. “De Dynamic Air werkt ook heel
precies bij lage luchtsnelheden”, argumenteerde
Geirnaert in dit verband.

Luchtverdeelplaten egaliseren de lucht voor hij
bij de eerste filter van gecoat cellulose aankomt.

Die eerste filter vangt vooral het stof op; de tweede houdt de ammoniak
tegen. “We reduceren 85 % van de ammoniak en tot 9o % van het stof en
de geur”, claimde onze gids.

Merk tevens op dat de wasrobot zijn pompen meeneemt (foto 12) terwijl
hij over een roestvrijstalen rail langs de eerste filter loopt die om de 24 a
36 uur volledig wordt afgespoten.

Gescheiden afmesten op contract

David Van Vinckenroye (op foto 13 samen met zijn vriendin Liesbeth), die
ook nog zeer actief is in de groenteteelt maar op het ouderlijke bedrijf
altijd varkens heeft gekend, besloot voor dit nieuwe project een contract
af te sluiten met AVEVE. “Het is ons eerste project in een Pig Comfort-
stal”, bevestigde Luc Vandenabeele, verkoopleider integratie.

De goede raad van Koen Nackaerts van AVEVE Veevoeding tijdens het
minisymposium in acht genomen, heeft David bovendien besloten

om zeugen en bargen gescheiden af te mesten. In de week na de
opendeurdag was alvast voorzien in een opstart met twee groepen van
400 biggen, Topics 20 X Duitse Piétrain.

We noteerden tot slot dat dit project — de beton op de binnenplaats niet
inbegrepen — een investering vroeg zo'n 360 euro per dierplaats. &
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